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1. 
ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
Настоящие учебно-тематические план и программа разработаны в Учебном Центре ОАО "Иркутскэнерго" для краткосрочного обучения по охране труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ.
Продолжительность обучения установлена в 16 часов (2 дня).
Цель обучения - повышение квалификации в области охраны труда специалистов сварочного производства и работников, руководящих производством сварочных работ или работами частично связанными со сваркой.
Программа разработана в соответствии с требованиями следующих нормативных документов:
- Порядок обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда работников организаций, постановление от 13 января 2003 г. N 1/29.
- Правила по охране труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ, приказ от 23 декабря 2014 г. N 1101н.
- Межотраслевые правила обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты, приказ от 1 июня 2009 г. N 290н.
- Межотраслевые правила по охране труда при электро- и газосварочных работах ПОТ Р М-020-2001.
Программа по охране труда для подготовки и переподготовки специалистов сварочного производства и работников, руководящих производством сварочных работ при выполнении электросварочных и газосварочных работ содержит минимум требований к результатам и содержанию подготовки специалистов.
В программе содержится перечень учебного предмета с указанием объемов времени, отводимых на освоение предмета, включая объемы времени, отводимые на теоретическое обучение и зачет. В программе по учебному предмету раскрывается рекомендуемая последовательность изучения разделов и тем, указывается распределение учебных часов по разделам и темам.
В программе учебного предмета приводится содержание предмета с учетом требований к результатам освоения в целом рабочей программы.

2. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ
В результате изучения дисциплины слушатели получают компетенции по вопросам:
· область распространения правил по охране труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ, порядок их применения.
· основные требования правил по охране труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ;
· получают знания о безопасных способах работы;
· получают знания о грубых нарушениях техники безопасности при производстве сварочных работ способных причинить физический и экономический вред;
· необходимые знания об организации безопасной работы на сварочных участках и в сварочных цехах;
· необходимые знания в области охраны труда, техники безопасности при производстве сварочных работ.
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3. СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ





Учебный   план программы
Охрана труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ

	Категория слушателей:        
	Охрана труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ

	Срок обучения:                     
	16 часов

	Форма обучения:                  
	Очная 




	№ п/п
	Наименование тем
	Кол-во часов

	1
	Общие положения правил по охране труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ.
	0,5

	2
	Требования охраны труда при организации проведения работ (производственных процессов).
	1

	3
	Требования охраны труда, предъявляемые к производственным помещениям (производственным площадкам) и организации рабочих мест.
	1,5

	4
	Требования охраны труда при осуществлении технологических процессов, эксплуатации оборудования и инструмента.
	

	4.1
	Требования охраны труда при осуществлении технологических процессов.
	1

	4.2
	Требования охраны труда при эксплуатации оборудования и инструмента.
	1

	4.3
	Требования охраны труда при выполнении ручной дуговой сварки.
	1

	4.4
	Требования охраны труда при выполнении контактной сварки.
	1

	4.5
	Требования охраны труда при выполнении сварки под флюсом.
	0,5

	4.6
	Требования охраны труда при выполнении плазменной резки.
	0,5

	4.7
	Требования охраны труда при выполнении работ по газовой сварке и газовой резке.
	2

	4.8
	Требования охраны труда при работе с углекислым газом.
	0,5

	4.9
	Требования охраны труда при работе с аргоном
	0,5

	4.10
	Требования охраны труда при выполнении работ по обезжириванию свариваемых поверхностей.
	1

	4.11
	Требования охраны труда при хранении и транспортировке исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства.
	1

	5
	Сравнительный анализ межотраслевых правил по охране труда при электро- и газосварочных работах ПОТ Р М-020-2001 и правил по охране труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ (введенных вновь).
	1

	6
	Зачет
	2

	
	Итого:
	16






3. Учебная программа
Охрана труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ

Тема 1. Общие положения правил по охране труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ
Область распространения правил промышленной безопасности, перечень лиц ответственных за соблюдение правил, исполнители, обязанности работодателя и работника.

Тема 2. Требования охраны труда при организации проведения работ (производственных процессов)
Требования к работникам, выполняющим электросварочные и газосварочные работы, проверке знаний работников на рабочих местах, обучению. Организация отдыха и действия после возникновения несчастного случая на предприятии.

Тема 3. Требования охраны труда, предъявляемые к производственным помещениям (производственным площадкам) и организации рабочих мест
Требования, предъявляемые к помещениям, лестницам, переходам, их обустройству, содержанию. Требования к настилам и площадкам, вытяжной вентиляции на сварочных участках и в цехах. Организация техники безопасности на рабочих местах, требования к рабочему месту, оборудование рабочих мест в помещении и на открытом воздухе.

Тема 4. Требования охраны труда при осуществлении технологических процессов, эксплуатации оборудования и инструмента.

Раздел 4.1. Требования охраны труда при осуществлении технологических процессов.
Опасные и вредные производственные факторы. Правила проведения работ повышенной опасности. Правила оформления и выдачи нарядов-допусков. Требования к подготовке деталей перед выполнением электросварочных и газосварочных работ. Требования к выполнению сварочных и газосварочных работ на высоте и открытом воздухе. Требования к выполнению сварочных и газосварочных работ внутри емкостей и в ограниченном пространстве.

Раздел 4.2. Требования охраны труда при эксплуатации оборудования и инструмента.
Правила безопасности при подключении сварочного оборудования, электроинструментов к сети, требования к заземлению оборудования. Прокладка сварочных кабелей, способы их соединения. Требования к электрододержателям их конструкции и исправности. Требования к подающим механизмам сварочных автоматов и полуавтоматов. Требования к оборудованию для газосварочных работ.

Раздел 4.3. Требования охраны труда при выполнении ручной дуговой сварки.
Правила безопасности при организации сварочных постов ручной дуговой сварки. Требования к свариваемым (разрезаемым) деталям и свариваемым (разрезаемым) конструкциям. Требования к спецодежде.

Раздел 4.4. Требования охраны труда при выполнении контактной сварки.
Обязанности работника выполняющего контактную сварку перед началом работы, проверка состояния сварочной машины, сварочных электродов, воздушной и водяной систем. Требования безопасности во время работы на машине контактной сварки. Осмотр и очистка сварочной машины.

Раздел 4.5. Требования охраны труда при выполнении сварки под флюсом.
Основные требования к установкам для сварки под флюсом. Требования к рабочим местам.

Раздел 4.6. Требования охраны труда при выполнении плазменной резки.
Требования перед началом работы. Основные требования безопасности во время работы плазмотроном (установкой плазменной резки).

Раздел 4.7. Требования охраны труда при выполнении работ по газовой сварке и газовой резке.
Проверка состояния газосварочного и газорезательного оборудования. Безопасность при работе от ацетиленопроводов и кислородопроводов. Требование к вентиляции помещений. Требования к стационарным постам. Требования безопасности, предъявляемые к оборудованию. Требования безопасности при работе с ацетиленом. Оборудование рабочих мест баллонами. Кислородные баллоны правила использования на рабочих местах. Кислородные рампы устройство и оборудование, требования безопасности. Эксплуатация сварочных рукавов (шлангов), требования безопасности. Правила присоединения шлангов к баллонам, редукторам, горелкам. Требования безопасности при выполнении газопламенных работ. Газопламенные работы, выполняемые на оборудовании, сооружениях, металлоконструкциях, в ограниченном пространстве. Расположение газопламенного оборудования на открытом воздухе, передвижных постах.

Раздел 4.8. Требования охраны труда при работе с углекислым газом.
Требования безопасности к хранению и размещению баллонов с углекислым газом. Эксплуатация баллонов с углекислым газом, требования к подогревателям и осушителям углекислого газа.

Раздел 4.9. Требования охраны труда при работе с аргоном.
Требования к помещениям, где хранится или используется аргон. Использование контейнеров и сосудов для аргона.

Раздел 4.10. Требования охраны труда при выполнении работ по обезжириванию свариваемых поверхностей.
Требования к растворителям, применяемым для обезжиривания деталей перед сваркой (резкой). Требования безопасности во время обезжиривания.

Раздел 4.11. Требования охраны труда при хранении и транспортировке исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства.
Требования техники безопасности к организации мест хранения и транспортировке материалов, полуфабрикатов, готовых изделий. Хранение, складирование и выдача в работу сварочных материалов электродов, флюса, проволоки, карбида кальция, баллонов с газами.

Тема 5. Сравнительный анализ межотраслевых правил по охране труда при электро- и газосварочных работах ПОТ Р М-020-2001 и правил по охране труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ (введенных вновь).
Основные отличия нормативных документов, области их распространения, отличия требований безопасности в разделах документов.


4.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИИ ПРОГРАММЫ
4.1. Материально – технические условия реализации программы
1. Проектор мультимедийный 
2. Компьютер
3. Экран настенный
4. Парты для учащихся 

4.2. Учебно-методическое обеспечение программы
1. Правила по охране труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ.
2. Межотраслевые правила по охране труда при электро- и газосварочных работах ПОТ Р М-020-2001.
3. Порядок обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда работников организаций.
4. Межотраслевые правила обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты.

5.ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ

Экзамен по всему курсу обучения состоит как из теоретических вопросов, так и компьютерного задания по программе ОСОП либо оперативным переключениям.
По окончании обучения выдаются удостоверения установленного образца.
6.СОСТАВИТЕЛИ ПРОГРАММЫ
Методист по производственному обучению АНО ДПО КУ ЕСЭ А.М. Токарев




















Перечень тестовых вопросов

1. Для исполнения кем не обязательны правила по охране труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ?
а) работодателями - физическими лицами, не являющимися индивидуальными предпринимателями и работниками, состоящими с ними в трудовых отношениях. +
б) работодателями - физическими лицами, являющимися индивидуальными предпринимателями и работниками, состоящими с ними в трудовых отношениях.
в) работодателями - юридическими лицами независимо от их организационно-правовых форм и форм собственности.
2. На работников, каких видов сварки распространяются правила по охране труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ?
а) электрошлаковой сварки. +
б) кузнечной сварки.
в) дуговой и плазменной сварки, наплавки, резки. +
г) лазерной сварки и резки. +
д) газовой сварки и газовой резки металлов. +
3. Вредные и опасные производственные факторы, воздействующие на работника?
а) замыкание электрической цепи через тело человека. +
б) ультрафиолетовое и инфракрасное излучение. +
в) туман и гололед.
г) повышенная или пониженная температура воздуха рабочей зоны. +
д) повышенные уровни шума и вибрации на рабочих местах. +
е) падающие предметы (элементы оборудования) и инструмент. +
4. Какие лица допускаются к выполнению электросварочных и газосварочных работ?
a) работники в возрасте не моложе 18 лет. +
б) работники не моложе 20 лет.
в) прошедшие обязательный предварительный медицинский осмотр. +
г) инструктажи по охране труда, обучение безопасным методам и приемам выполнения работ. +
д) стажировку на рабочем месте и проверку знаний в установленном порядке. +
5. Что должен делать работник при обнаружении неисправности сварочного оборудования?
а) устранить неисправность.
б) продолжать работать, соблюдая повышенную бдительность.
в) известить своего непосредственного или вышестоящего руководителя. +
г) вызвать наладчика.
6. Вентиляция цехов и участков, требования?
а) сварочные цеха и участки оборудуется общеобменной вентиляцией.
б) стационарные рабочие места - местной вентиляцией.
7. Когда в сборочно-сварочных цехах следует использовать естественную вентиляцию через открываемые проемы окон, световых фонарей и дверей (ворот)?
а) в случаях, когда не справляется общеобменная вентиляция.
б) в случаях, когда не справляется местная вентиляция.
в) при ремонте принудительной вентиляции.
г) в теплое время года. +
8. Расположения участков газопламенной обработки в зданиях?
а) в многоэтажных зданиях при наличии вентиляции на участке.
б) в одноэтажных зданиях. +
в) в многоэтажных зданиях при расположении на верхнем этаже.
г) в многоэтажных зданиях при предусмотрении мероприятий по исключению возможности распространения вредных производственных факторов между этажами. +
9. Допускаемые способы снижения нагрузки на плечо сварщика?
а) использовать специальные подставки (подвески). +
б) уменьшать нагрузку на руку с помощью переброски шланга (кабеля) через плечо.
в) уменьшать нагрузку навивкой на руку шланга (кабеля).
г) подвешивать держак, горелку или резак за кабель (шланг).
10. Не допускаемые способы снижения нагрузки на плечо сварщика?
а) использовать специальные подставки (подвески).
б) уменьшать нагрузку на руку с помощью переброски шланга (кабеля) через плечо. +
в) уменьшать нагрузку навивкой на руку шланга (кабеля). +
г) подвешивать держак, горелку или резак за кабель (шланг). +
11. Какие рабочие места оборудуются передвижными защитными экранами, ширмы?
а) на открытом воздухе в случае одновременной работы нескольких сварщиков вблизи друг от друга +
б) рабочие места расположенные на участках интенсивного передвижения работников. +
в) нестационарные рабочие места электросварщиков в помещении от смежных рабочих мест. +
г) места со стесненными условиями работы.
12. Высота передвижных ширм и защитных экранов должна быть?
а) менее 1,8 м.
б) более 1,8 м. +
в) более 2,0 м
г) более 1,5 м
13. Куда на стационарном рабочем месте газосварщика кладется потушенная горелка или резак во время перерывов в работе.
а) на пол.
б) на стойку с крючком или специальную вилку. +
в) вешается на оборудование.
г) на верстак.
14. Какое письменное распоряжение выдается на производство электро – газосварочных работ повышенной опасности?
а) приказ на выполнение работ.
б) наряд – допуск. +
в) направление.
15. Что определяется в наряде-допуске?
а) определяются содержание, место, время и условия производства работ. +
б) заработная плата работника.
в) необходимые меры безопасности. +
г) состав бригады и работники, ответственные за организацию и безопасное производство работ. +
16. Кем оформляется наряд-допуск?
а) инспектором Ростехнадзора.
б) оформляемым уполномоченными работодателем должностными лицами, ответственными за организацию и безопасное производство работ. +
в) инженером по технике безопасности.
17. При наличии письменного согласования, с какими организациями для выполнения электросварочных и газосварочных работ в охранных зонах сооружений или коммуникаций выдается наряд-допуск?
а) с организациями, эксплуатирующими эти сооружения и коммуникации.
б) с Ростехнадзором.
в) с департаментом природопользования.
18. Какие электросварочные и газосварочные работы относятся к работам повышенной опасности?
а) выполняемые снаружи и внутри емкостей из-под горючих веществ, работы в закрытых резервуарах, в цистернах, в колодцах, в коллекторах, в тоннелях, каналах и ямах, трубопроводах, работы в топках и дымоходах котлов, внутри горячих печей. +
б) производимые во взрывоопасных помещениях. +
в) выполняемые при ремонте теплоиспользующих установок, тепловых сетей и оборудования. +
г) электросварочные и газосварочные работы, выполняемые на высоте более 2 м;
19. На каком расстоянии от места производства электросварочных и газосварочных работ можно размещать легковоспламеняющиеся и огнеопасные материалы?
a) на расстоянии менее 5 м. +
б) на расстоянии менее 3 м.
в) на расстоянии менее 7 м.
20. Можно ли одновременно выполнять работы на одном объекте на различных высотах по одной вертикали?
а) нельзя.
б) можно, соблюдая очередность.
в) можно при обеспечении защиты работников, работающих на нижних ярусах, от брызг металла, падения огарков электродов и других предметов. +
21. На какое расстояние (при отсутствии несгораемого защитного настила или настила, защищенного несгораемым материалом) освобождаются места производства электросварочных и газосварочных работ на данном, а также на ниже расположенных ярусах?
а) от сгораемых материалов в радиусе не менее 5 м.
б) от взрывоопасных материалов и оборудования - не менее 10 м.
в) от сгораемых материалов в радиусе не менее 3 м.
г) от взрывоопасных материалов и оборудования - не менее 6 м.
22. Требования к вентиляции при выполнении электросварочных и газосварочных работ внутри емкостей или полостей конструкций?
а) рабочие места обеспечиваются вытяжной вентиляцией.
б) рабочие места обеспечиваются вытяжной вентиляцией со скорость движения воздуха внутри емкости (полости) в пределах 0,3 - 1,5 м/с. +
в) при применении при сварке газов пропана, бутана, аргона и углекислоты вытяжная вентиляция должна иметь отсос снизу. +
г) при применении при сварке газов пропана, бутана, аргона и углекислоты вытяжная вентиляция должна иметь отсос сверху.
23. При производстве электросварочных и газосварочных работ внутри металлических емкостей допускается использовать переносные ручные электрические светильники напряжением?
а) не выше 6 В.
б) не выше 12 В. +
в) не выше 24 В.
г) не выше 36 В.
24. Как можно производить соединение сварочных кабелей при наращивании длины?
а) опрессовкой. +
б) сваркой или пайкой с последующей изоляцией мест соединения. +
в) скруткой.
25. Электрододержатели для сварки должны обеспечивать?
а) надежное зажатие и быструю смену электродов. +
б) вес не более 150 граммов. 
в) исключать возможность короткого замыкания их корпусов на свариваемые детали при временных перерывах в работе. +
г) присоединение проводов к электрододержателям механическими зажимами или методом сварки. +
26. Что разрешается при выполнении газосварочных работ?
а) производить газосварочные работы на сосудах и трубопроводах, находящихся под давлением.
б) эксплуатировать баллоны с газами, у которых истек срок освидетельствования, поврежден корпус, неисправны вентили и переходники.
в) устанавливать на редукторы баллонов с газами неопломбированные манометры, а также манометры, у которых отсутствует штамп госповерителя или клеймо с отметкой о ежегодной поверке.
г) присоединять к шлангам вилки и тройники для питания нескольких горелок (резаков).
д) производить работы на открытом воздухе. +
27. С какой периодичностью производится проверка исправности оборудования для производства электросварочных и газосварочных работ работниками, назначенными работодателем ответственными за содержание в исправном состоянии соответствующего вида оборудования?
а) не реже одного раза в три месяца.
б) не реже одного раза в шесть месяцев. +
в) не реже одного раза в двенадцать месяцев.
г) не реже одного раза в два года.
28. На каком расстоянии от трубопроводов кислорода и ацетилена должны располагаться сварочные кабели?
а) не менее 0,3 м от трубопроводов кислорода и не менее 1 м от трубопроводов ацетилена и других горючих газов.
б) не менее 0,5 м от трубопроводов кислорода и не менее 1 м от трубопроводов ацетилена и других горючих газов. +
в) не регламентируется.
29. Сколько единиц сварочного оборудования можно подключать к одному рубильнику?
а) 1. +
б) 2.
в) 2 если их суммарный потребляемый ток не превышает максимально допустимого тока рубильника.
г) не регламентировано.
30. Можно ли производить сварку свежеокрашенных конструкции, аппаратов и коммуникации?
а) можно.
б) нельзя. +
в) можно если конструкции окрашены нитрокраской.
31. Можно ли производить сварку конструкции, аппаратов и коммуникаций, находящихся под давлением?
а) можно.
б) нельзя. +
в) можно если остаточное давление известно.
г) можно если остаточное давление не более 0,5 МПа.
32. Можно ли производить сварку конструкций, аппаратов и коммуникаций, находящихся под электрическим напряжением?
а) можно.
б) нельзя. +
в) можно если напряжение менее 220 В.
г) можно если напряжение менее 42 В.
33. Можно ли производить сварку конструкции, аппаратов и коммуникаций, заполненных горючими, токсичными материалами, жидкостями, газами, парами?
а) можно.
б) можно если во внутренний объем нет доступа кислорода.
в) нельзя. +
34. Что можно использовать для подвода массы к свариваемому изделию?
а) трубы санитарно-технических сетей (водопровод, газопровод, вентиляция).
б) металлические конструкции зданий.
в) технологическое оборудование.
г) ничего из вышеперечисленного. +
35. Что обязан сделать работник, выполняющий контактную сварку перед началом выполнения работы?
а) привести в порядок свое рабочее место, подготовить к работе инструмент, приспособления и убедиться в их исправности. +
б) проверить исправность воздушной и водяной систем машины контактной сварки, наличие масла в маслораспределителе. +
в) произвести пробный пуск машины контактной сварки и убедиться в исправной работе всех ее узлов и возможности регулирования цикла сварки. +
г) пройти медицинский осмотр.
36. Во время работы работник, выполняющий контактную сварку, обязан?
а) не допускать на рабочее место лиц, не имеющих отношения к работе, не передавать управление машиной контактной сварки посторонним лицам; +
б) не производить смазку, чистку и уборку машины контактной сварки во время ее работы; +
в) следить за тем, чтобы провода не соприкасались с водой, а также чтобы на них не падали брызги расплавленного металла; +
г) проверять электроды: в случае "прилипания" электродов немедленно остановить машину контактной сварки и сообщить об этом руководителю работ; +
37. По окончании работы работник, выполняющий контактную сварку, обязан отключить машину контактной сварки в следующем порядке:
а) отключить питание электроэнергией, отключить питание воздухом, отключить питание водой.
б) отключить питание воздухом, отключить питание водой, отключить питание электроэнергией.
в) отключить питание водой, отключить питание воздухом, отключить питание электроэнергией.
38. Установки для сварки под флюсом должны иметь?
а) приспособление для механизированной засыпки флюса в сварочную ванну. +
б) электронные приборы отображающие скорость сварки и скорость подачи проволоки.
в) флюсоотсос с бункером-накопителем и фильтром (при возврате воздуха в помещение) для уборки использованного флюса со шва. +
39. Нужно ли защищать работников не связанных с обслуживанием плазмотрона от видимого и ультрафиолетового излучения плазменной дуги?
а) работники должны быть обеспечены защитными очками с затемненными стеклами.
б) при плазменной резке нет видимого и ультрафиолетового излучения.
в) зона плазмотрона ограждается кожухами или экранами из негорючих материалов.
40. При выполнении плазменной резки в условиях повышенной опасности поражения электрическим током работники должны?
а) производить резку на пониженных токе и напряжении при увеличенном расходе воздуха.
б) быть обеспечены соответствующими средствами индивидуальной защиты (диэлектрические перчатки, обувь, коврики). +
в) не должны допускаться к работе.
41. Перед началом выполнения работ по газовой сварке и газовой резке работниками, выполняющими эти работы, проверяются:
а) герметичность присоединения рукавов к горелке, резаку, редуктору, предохранительным устройствам. +
б) исправность аппаратуры, приборов контроля (манометров), наличие разрежения в канале для горючего газа инжекторной аппаратуры. +
в) состояние предохранительных устройств. +
г) наличие и исправность средств пожаротушения. +
д) исправность и срок поверки манометра на баллоне с газом. +
42. Газопламенные работы, а также любые работы с применением открытого огня от других источников допускается проводить на расстоянии (по горизонтали) не менее:
а) от отдельных баллонов с кислородом и горючими газами - 5 м. +
б) от групп баллонов (более 2-х), предназначенных для проведения газопламенных работ - 10 м. +
в) от отдельных баллонов с кислородом и горючими газами - 7 м.
г) от групп баллонов (более 2-х), предназначенных для проведения газопламенных работ - 12 м.
43. Сколько раз в смену проводится проверка уровня воды в водяном затворе работником, выполняющим газопламенные работы?
а) не реже одного раза в смену при выключенной подаче газа в затвор.
б) не реже трех раз в смену при выключенной подаче газа в затвор. +
в) не реже четырех раз в смену (два до обеда, два после) при выключенной подаче газа в затвор.
44. Баллоны, с каким газом допускается укладывать при работе в горизонтальное положение?
а) кислородом. +
б) пропаном.
в) ацетиленом
45. С соблюдением каких требований при производстве ремонтных или монтажных работ баллоны со сжатым кислородом допускается укладывать на землю (пол, площадку)?
а) давление в баллоне не ниже 0,7 МПа.
б) вентили баллонов располагаются выше башмаков баллонов, не допускается перекатывание баллонов. +
в) верхние части баллонов размещаются на прокладках с вырезом, выполненных из дерева или иного материала, исключающего искрообразование. +
46. Какое количество наполненных баллонов может одновременно находиться на участке газопламенной обработки?
а) с числом постов до 10 должно быть не более одного запасного наполненного баллона на каждом посту и не более десяти кислородных и пяти ацетиленовых запасных баллонов на участке в целом. +
б) не более трех баллонов.
в) не более двух баллонов.
47. Какой должна быть величина остаточного давления в газом баллоне?
а) не менее 0,05 МПа (0,5 кгс/см2). +
б) не менее 0,07 МПа (0,7 кгс/см2).
в) не менее 0,09 МПа (0,9 кгс/см2).
47. Какие требования необходимо соблюдать при эксплуатации шлангов (рукавов)?
а) шланги применяются в соответствии с их назначением: запрещается использование кислородных шлангов для подачи ацетилена, а ацетиленовых - для подачи кислорода. +
б) при необходимости ремонта шланга его поврежденные участки вырезаются, а отдельные куски соединяются специальными ниппелями. +
в) места присоединения шлангов тщательно проверяются работником на плотность перед началом работы и контролируются во время проведения газопламенных работ. +
г) закрепление шлангов на присоединительных ниппелях инструмента и аппаратуры (горелок, резаков, редукторов) должно быть надежным, для этой цели применяются специальные хомуты. Допускается обвязывать шланги мягкой отожженной стальной (вязальной) проволокой не менее чем в двух местах по длине ниппеля. +
д) на ниппели водяных затворов шланги плотно надеваются, но не закрепляются. +
е) не реже одного раза в месяц шланги подвергаются осмотру и испытанию в порядке, установленном локальным нормативным актом работодателя. +
48. Можно ли приступать к зачистке сварочных швов сразу же после выполнения газопламенных работ?
а) разрешается только после проветривания рабочей зоны с применением принудительной вентиляции. +
б) при естественной вентиляции - не ранее чем через 15 - 20 минут. +
в) не разрешается.
49. При выполнении газопламенных работ запрещается?
а) отогревать замерзшие ацетиленовые генераторы, вентили, редукторы и другие детали сварочных установок открытым огнем или раскаленными предметами. +
б) соединять рукава (шланги) для газов при помощи ниппелей.
в) применять инструмент из искрообразующего материала для вскрытия барабанов с карбидом кальция. +
г) допускать соприкосновение баллонов, а также газоподводящих шлангов с токоведущими проводами. + 
д) допускать соприкосновение кислородных баллонов, редукторов и другого сварочного оборудования с различными маслами, а также с промасленной одеждой и ветошью. + 
е) производить продувку шлангов для ацетилена кислородом и кислородных шлангов ацетиленом. +
50. Требования к помещению для хранения и размещения сосудов с сжиженным аргоном?
а) должно иметь легкосъемную крышу.
б) не должно иметь окон.
в) не должно иметь технологического этажа (подвала) и углублений в покрытии пола более 0,5 м. +
51. Как доставляются баллоны с газом к месту проведения работ?
а) на специальных тележках, носилках, санках с установкой прокладок между баллонами и ограждением их от возможного падения. +
б) на рессорном транспорте или на автокарах в горизонтальном положении с установкой прокладок между баллонами. +
в) на плечах и в руках при транспортировке баллонов по территории предприятия
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