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          Настоящие учебно-тематические план и программа разработаны в Учебном центре ОАО "Иркутскэнерго" для подготовки, переподготовки и повышения квалификации рабочих по профессии "газорезчик" на основе сборника учебных планов и программ 2002 года. Разработаны с учетом новых требований и включают: ква​лификационные характеристики, планы и программы по специальной технологии как теоретического, так и практического курсов, а также список рекомендуемой литературы. 
Как показывает анализ практики работы газорезчиков, аварийность и травматизм происходит в основном по вине исполнителя работ. В этой связи к газорезчику предъяв​ляются высокие требования, изложенные в "Правилах аттестации сварщиков, утвер​жденных  Ростехнадзором.

Рабочие учебно-тематические планы и программа адаптированы к требованиям заказчика с учетом специфики его предприятия и требований, предъявляемых к данной профессии  и согласованы с органами Ростехнадзора.
Квалификационные характеристики составлены в соответствии с действующим Еди​ным тарифно-квалификационным справочником  работ и профессий рабочих.
Продолжительность обучения на курсах подготовки и повышения квалификации рабочих  профессии "газорезчик" установлена. 480 часов (3 месяца) - подготовка, 240 часов (1,5 месяца)-повышение квалификации.

Целью обучения на настоящих курсах является приобретение знаний, навыков в объеме, обозначенном тарифно-квалификационной характеристикой для данной профессии, а также отработка специфических умений слушателей с практическим использованием в профессиональной деятельности полученных теоретических знаний.

Теоретическое обучение завершается экзаменом по специальному курсу. 

Содержание обучения нацелено на реализацию следующих задач:

· ориентация на реальные условия труда и трудовые отношения;

· установление межпредметных связей теории и практики

Для полноценного обучения рабочих профессии "газорезчик" разработан интегрированный курс который  представ​ляет собой сконцентрированный материал общепрофессионального цикла и включает разделы по газорезательному оборудованию, основам металловедения и сварочным материалам, элементам технического черчения, технологии резки металлов, а также правилам безопасного проведения газорезательных работ. Это позволит проводить обзорные лекции с целью повторения и обновления ранее полученных зна​ний.
Практическое обучение при подготовке новых рабочих, получении второй профессии, повышении квалификации предусматривает в своей ос​нове производственное обучение в условиях производства.
В процессе обучения особое внимание должно быть обращено на необходимость прочного усвоения и выполнения требований безопасности труда. В этих целях препо​даватель теоретического и мастер производственного обучения, помимо изучения общих требований безопасности труда, предусмотренных программами, долж​ны значительное внимание уделять требованиям безопасности труда, которые необхо​димо соблюдать в каждом конкретном случае при изучении каждой темы или переходе к новому виду работ в процессе производственного обучения.
К концу обучения каждый обучаемый должен уметь самостоятельно выполнять все работы, предусмотренные квалификационной характеристикой, технологическими усло​виями и нормами, установленными на предприятии, а также требованиями, изложенными в "Правилах аттестации сварщиков", утвержденных Госгортехнадзором (№63 от 30.10.98).
К самостоятельному выполнению работ обучающиеся допускаются только после сда​чи зачета по безопасности труда, и квалификационного экзамена в соответствии с Положением о порядке ат​тестации рабочих в различных формах обучения и правилами аттестации сварщиков.
Аттестованному газорезчику выдается удостоверение установленного образца.

Квалификационная характеристика газорезчика 2-го разряда

Газорезчик 2-го разряда должен знать:

· устройство обслуживаемого оборудования и инструмента для резки;

· допускаемое остаточное давление газа в баллонах;

· строение и свойства газового пламени;

· приемы резки;

· требования, предъявляемые к газовой резке;

· назначение и условия применения специальных приспособлений;

· габариты лома по государственным стандартам;

· нормы расхода газа;

· меры предупреждения деформации при газовой резке.

Газорезчик 2-го разряда должен уметь:

· выполнять кислородную прямолинейную и фигурную резку в нижнем и вертикальном положении металла, простых деталей из углеродистой стали по разметке вручную на переносных и стационарных газорезательных машинах;

· выполнять резку прибылей и литников у отливок толщиной до 300 мм с одним разъемом и открытыми стержневыми знаками;

· выполнять разметку, подбор по массе и профилям простого негабаритного лома;

· выполнять резку по заданным размерам и укладку в штабеля.

.
Квалификационная характеристика газорезчика 3-го разряда

Газорезчик 3-го разряда должен знать:

· устройство обслуживаемых приспособлений;

· свойства металлов и сплавов, подвергаемых резке;

· допуски на точность при газовой резке;

· наивыгоднейшие соотношения между толщиной металла, номером мундштука и давлением кислорода;
· режим резки и расход газа при кислородной резке.

Газорезчик 3-го разряда должен уметь:

· производить кислородную прямолинейную и фигурную резку металлов, простых и средней сложности деталей из углеродистых и низколегированных сталей по разметке вручную на переносных и стационарных газорезательных машинах во всех пространственных положениях сварного шва;

· производить резку прибылей и литников у отливок толщиной свыше 300 мм, имеющих несколько разъемов и открытых стержневых знаков;

· производить ручную разметку;
· производить кислородную резку и резку бензорезательными аппаратами устаревших кранов, ферм, балок, машин и другого сложного лома на заданные размеры по государственному стандарту с выделением отходов цветных металлов и с сохранением или вырезом узлов и частей машин, которые могут быть использованы после ремонта;

· выполнять ручную кислородную резку и резку бензорезательными керосинорезательными аппаратами стального тяжелого лома.

Квалификационная характеристика газорезчика 4-го разряда

Газорезчик 4-го разряда должен знать:

· устройство обслуживаемых кислородных машин;

· процесс кислородной резки низколегированных сталей;

· правила резки низколегированных сталей с подогревом.

Газорезчик 4-го разряда должен уметь:

· производить кислородную прямолинейную и фигурную резку сложных деталей из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке вручную на переносных и стационарных газорезательных машинах;
· производить кислородную ручную резку и резку бензорезательными керосинорезательными аппаратами различных сталей, цветных металлов и сплавов с разделкой кромок;

· производить кислородно-флюсовую резку деталей из высокохромистых и хромоникелевых сталей и чугуна.

Квалификационная характеристика газорезчика 5-го разряда

Газорезчик 5-го разряда должен знать:

· причины возникновения тепловых деформаций при газовой резке и меры по их уменьшению;

· влияние процессов газовой резки на свойства металла;

· правила резки металлов под водой. 

Газорезчик 5-го разряда должен уметь:

· производить кислородную резку сложных деталей из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке вручную с разделкой кромок под сварку, в том числе с применением специальных флюсов на переносных и стационарных машинах по картам раскроя;

· производить кислородную резку металлов под водой.
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Учебный план

Профессиональной подготовки газорезчиков на 2 разряд

     Цель - подготовка

     Категория слушателей – рабочие, имеющие средне-специальное или 

     высшее образование

     Срок обучения – 480/3 (час/мес.)

     Форма обучения – очная, очно-заочная

      Режим занятий – 8 часов в день

	№

п/п
	Наименование разделов, дисциплин, тем
	Сроки обучения, месяцев

	
	
	3,0

	
	
	Количество часов

	I
	Теоретическое обучение
	132

	1. 
	Общетехнический курс
	36

	1.1. 
	Материаловедение
	12

	1.2. 
	Электротехника
	12

	1.3. 
	Чтение чертежей
	12

	2. 
	Специальный курс
	78

	2.1. 
	Оборудование для газовой резки
	30

	2.2. 
	Технология газовой резки металлов
	36

	2.3. 
	Техника безопасности, охрана труда, пожарная безопасность, производственная санитария.
	12

	3. 
	Экономический курс
	8

	3.1.
	Основы рыночной экономики
	8

	
	Специализация (резерв учебного времени)
	10

	II
	Производственное обучение
	340

	1.
	Производственное обучение на ТЭЦ-11
	80

	1.1
	Инструктаж по технике безопасности. Ознакомление с условиями практического обучения
	4

	1.2
	Слесарные работы
	10

	1.3
	Обслуживание газорезательного оборудования
	12

	1.4
	Обучение операциям и навыкам при выполнении работ газорезчика 2 разряда
	34

	1.5
	Газорезательные работы на предприятии
	20

	2.
	Производственное обучение на рабочем месте
	260

	2.
	Инструктаж по технике безопасности, пожарной безопасности на предприятии.  Ознакомление с предприятием
	8

	2.1
	Слесарные работы
	10

	2.2
	Газорезательные работы на предприятии
	60

	2.3
	Самостоятельное выполнение работ, входящих в круг обязанностей, определенных квалификационной характеристикой газорезчика 2 разряда
	114

	2.4
	Квалификационные испытания
	8

	2.5
	Специализация (резерв учебного времени)
	56

	
	Экзамен
	8

	
	ИТОГО
	480


ПРОГРАММА

ТЕОРЕТИЧЕСКОГО ОБУЧЕНИЯ
1. Общетехнический курс

1.1. Материаловедение 
Углеродистая сталь. Классификация сталей по содержанию в них углерода. 

Легированная сталь. Классификация сталей по содержанию в них легирующих компонентов. 

Сталь. Постоянные компоненты, входящие в состав стали и их влияние на процесс резки.

Обозначение легирующих компонентов. Обозначение углеродистых сталей. Обозначение легированных сталей.

Физико-химические свойства сталей. Краткая характеристика. Технологические свойства сталей. Краткая характеристика. Механические свойства сталей. Краткая характеристика.

1.2. Электротехника 

Основные понятия об электрическом поле. Конденсаторы. Способы соединения конденсаторов. Понятие о постоянном токе. Электрические цепи постоянного тока. Закон Ома для участка цепи. Закон Ома для полной цепи. Сопротивление проводников. Способы соединения проводников. Законы Кирхгофа. Закон Джоуля –Ленца.

Электромагнетизм. Понятие о намагничивающей силе, магнитно-движущей силе, магнитной проницаемости. Понятие о магнитной цепи. Основные законы магнитной цепи. 

Электромагнитная индукция. Закон ЭМИ. Закон Ленца. Вихревые токи.

Цепи однофазного переменного тока. Основные понятия. Векторные диаграммы. Мощность переменного тока. Коэффициент мощности. Способы улучшения коэффициента мощности. Трехфазный переменный ток. Генерирование трехфазной ЭДС. Симметричная и несимметричная трехфазная система. Соединение в звезду и треугольник. Мощность трехфазной системы. Аварийные режимы.

1.3. Чтение чертежей 

ГОСТы ЕСКД.

ГОСТ 2.301-68 (форматы).

ГОСТ 2.302-68 (масштабы).

ГОСТ 2.303-68 (линии чертежа).

ГОСТ 2.304-81 (шрифты чертежные)

ГОСТ 2.305-68 (виды).

Разрезы и сечения (ГОСТ 2.305-68). Простановка размеров на чертежах. Виды конструкторской документации. Рабочие чертежи деталей (общие требования). Эскиз. Сборочные чертежи (общие требования, оформление). Чтение сборочных чертежей (упражнения).

2. Специальный курс

2.1. Оборудование для газовой резки 

· Резаки для кислородной резки. Назначение, область применения резаков с использованием ацетилена и пропан - бутановой смеси. Их отличие от горелок. Эксплуатация кислородных резаков

· Керосино - кислородный резак. Резаки для резки с кислородной завесой. Резаки для газоэлектрической резки. Область применения, краткие характеристики. Эксплуатация кислородных резаков. Проверка работоспособности и исправности резаков. Характерные неисправности в работе резаков. Способы их устранения. 

· Назначение, устройство баллонов для газов. Рабочее давление. Баллоны для газообразного кислорода, ацетилена и пропан - бутановых смесей. Окраска баллонов для различных газов. Определение количества газа, содержащегося в баллоне.. 

· Окраска баллонов для различных газов. Величина остаточного давления различных газов в баллонах по окончании работы. Как помечаются бракованные баллоны.

· Требования правил к расположению баллонов на рабочих местах, к хранению и транспортировке баллонов для сжатых и растворенных газов к месту проведения работ. 

Редукторы. Устройство. Назначение, принцип действия различных редукторов; маркировка, крепление на баллонах, правила обращения с ними.

· Баллонные вентили. Назначение и устройство. Проверка исправности.

Манометры. Назначение. Требования к манометрам. Проверка показаний манометров. 

· Газораспределительные рампы. Их назначение, устройство и принцип действия. Область применения

· Рукава, трубопроводы. Назначение и устройство, виды и требования к ним. Классификация рукавов в соответствии с ГОСТ 9356-75 по классам. Требования к соединению рукавов и общей длине, минимальной длине отдельного участка рукава. Требования к хранению и периодическому осмотру. 

· Предохранительные затворы. Типы. Назначение и устройство. Область применения..

2.2. Технология газовой резки металлов 

Термическая резка металлов.

· Газы, используемые для газовой сварки  и резки.

- Кислород. Основные свойства, получение, хранение и транспортировка. Назначение кислорода при сварке и резке металлов. Требования к качеству газообразного кислорода.

- Пропан - бутановые смеси. Основные свойства, получение, хранение и транспортировка. Требования к качеству газов. Правила обращения.
· Ацетилен. Основные свойства, получение, хранение и транспортировка. Назначение ацетилена при сварке и резке металлов.

- Водород. Основные свойства, получение, хранение и транспортировка.

Бензиновые и керосиновые жидкости. Способы получения парообразных бензиновых и керосиновых составов. Свойства бензинов и керосина.
Сущность процесса разделительной и поверхностной резки металлов. Условия, при которых возможен процесс термической резки.

Сварочное пламя. Строение ацетилено-кислородного пламени. Основные зоны. Характеристика и их протяженность, распределение температуры по зонам пламени. Виды пламени: нормальное, науглероживающее и окислительное. Соотношение кислорода и горючих газов в пламени. 

Тепловой баланс пламени: эффективная тепловая мощность, распределение температуры по длине пламени в зависимости от вида горючего газа.

Основные показатели режима резки: мощность подогревающего пламени, давление режущего кислорода, скорость резки.

Роль подогревающего пламени при резке металла различной толщины. Расчет мощности подогревающего пламени, расхода кислорода и горючего газа. Подбор рациональных номеров  внутренних и наружных мундштуков в зависимости от толщины разрезаемого металла.

Подбор видимого факела пламени в зависимости от толщины разрезаемого металла.

Давление режущего кислорода. Факторы, определяющие давление режущего кислорода: толщина разрезаемого металла. Форма режущего сопла и чистота кислорода.

Скорость резки. Факторы, определяющие скорость резки: метод резки, (ручная и машинная), форма линии реза (прямолинейная и фигурная), вид резки (заготовительная и чистовая), толщина и свойства разрезаемого металла. Влияние малой и большой скорости перемещения резака на качество реза.

Качество реза. Показатели качества резки: шероховатость, наличие шлака и грата на нижней кромке, равномерность ширины реза по всей толщине металла, степень оплавления верхней кромки, неперпендикулярность линии реза, количество и глубина бороздок.

Точность реза. Показатели точности реза: отклонение линии или плоскости реза от заданной, изменение угла наклона резака и расширение режущей струи.

Техника резки. Подготовка металла к резке. Разметка деталей. Технологические приемы ручной резки: положение резака и расстояние между мундштуком и поверхностью разрезаемого металла. Особенности технологии резки различных профилей металла: плоских фланцев, прутков, уголков, двутавровой балки.

2.3.  Техника безопасности, охрана труда, пожарная безопасность, производственная санитария 

Инструктаж на рабочем месте. Очередной и внеочередной инструктажи. Случаи их проведения. 

Организация рабочего места газорезчика. Требования правил к размещению баллонов на рабочем месте. Правила транспортировки баллонов по территории предприятия и месту проведения газорезательных работ. 

Последовательность проверки газосварочного оборудования перед началом работ по газовой резке: проверка исправности баллонных вентилей, проверка исправности редуктора, проверка резинотканевых рукавов и места их присоединения, проверка исправности газового резака.

Правила обращения с горючими газами, взрывоопасными смесями и жидкостями. Условия, определяющие опасность взрыва кислорода, ацетилена, пропана, бутана и др. Необходимые меры предосторожности при газовой резке.

Постоянные и временные места проведения газовой резки металлов.

Требования к освещению, вентиляции.

Наряд-допуск на производство газовой резки. Безопасные приемы выполнения работ по газовой резке.

Понятие о производственном травматизме и профессиональных заболеваниях. Предупреждение ушибов и травм. Средства индивидуальной защиты от пламени, искр и брызг расплавленного металла: спецодежда, защитные очки, вентиляция, освещение.

Изучение инструкций:

ЛС 12-19 "ПО ОТ газосварщиков и газорезчиков";

 М41-11 "ПО ОТ при погрузке, транспортировке и разгрузке баллонов со сжиженным и сжатыми газами";

ТБ 01-10 "ПО ОТ при испытании резиновых рукавов
Первая помощь при получении человеком травм различной степени тяжести. Аптечка первой помощи. Индивидуальный пакет, правила пользования ими. Проведение реанимационных мероприятий при тяжелых формах травматизма.

Меры пожарной безопасности на объекте. Краткая характеристика причин пожаров: нарушение технологии производства, неисправность оборудования, нарушение противопожарного режима, правил пожарной безопасности при проведении сварочных работ и других огнеопасных работ.

Правила хранения горючесмазочных и легковоспламеняющихся материалов.

Противопожарная система и сигнализация. Организация пожарной охраны на предприятии. Противопожарная профилактика. Пожарные посты и средства пожаротушения.

Пожарные посты и средства пожаротушения.

Первичные средства пожаротушения.

Огнетушители(ручные, передвижные, стационарные) и их классификация по виду используемого огнетушащего средства пена, углекислота, порошок и др.).

Порядок применения первичных средств пожаротушения в зависимости от места загорания.

Действия персонала при обнаружении нарушений правил пожарной безопасности, при пожаре, загорании и аварии. Меры пожарной безопасности при ремонте технологического оборудования. Вызов пожарной помощи.

Тушение пожара имеющимися средствами пожаротушения, порядок включения стационарных установок пожаротушения. Взаимодействие персонала и ДПФ предприятия с прибывшими пожарными по тушению пожара. Тушение пожара на электроустановках без отключения напряжения.

Задачи производственной санитарии. Устройство и содержание рабочих мест, значение его правильного освещения. Средства индивидуальной защиты органов дыхания, зрения, слуха, головы, рук. 

Правила безопасности труда в условиях действующего предприятия при наличии газов и паров, пыли, высокой или пониженной влажности, шума.

Производство работ в холодное время года на открытом воздухе, в помещениях с повышенной температурой.

Личная гигиена рабочего. Медицинское обслуживание.

3. Экономический курс

3.1. Основы рыночной экономики 

Экономика и рынок. Предприятие (фирма) в условиях рыночной экономики: рыночная система хозяйствования; содержание основной экономической проблемы; понятие и основные признаки предприятия, их классификация, организационно-правовые формы; организация и ликвидация (банкротство) предприятия.

Особенности переходной экономики России. Приватизация. Формы собственности. Предпринимательство. Преобразования в социальной сфере. Структурные сдвиги в экономике. Внешние эффекты и общественные блага.

Коммерческая деятельность. Правовая и нормативная база. Роль государства. Формы взаимодействия продавца и покупателя на рынке. Договорная работа с поставщиками, посредниками и покупателями. Планирование и организация снабжения и сбыта. Качество продукции.

Факторы производства: основной и оборотный капитал, трудовые ресурсы. Рынок труда. Основные производственные фонды. Оборотные производственные фонды. Структура себестоимости продукции.

Заработная плата. 

Организация заработной платы в ОАО «Иркутскэнерго»:

- формирование фонда оплаты труда;

- политика в области заработной платы;

- положение об единой системе оплаты труда работников ОАО «Иркутскэнерго»

- система премирования.

Затраты и себестоимость продукции и услуг. Структура затрат производства и передачи энергии:

- планирование в энергетике;

- виды продукции;

- калькуляция себестоимости энергии.

Результаты хозяйственно-финансовой деятельности предприятия: показатели, их планирование и анализ.

Ценообразование. Роль цен в условиях рынка. Цена и стоимость, их сущность и взаимосвязь. Функции цен. Ценообразующие факторы. Методология ценообразования. Структура цены. Виды цен и их классификация. Методы расчета цен. Надбавки и скидки.

ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБУЧЕНИЯ

рабочих по профессии «газорезчик»

Обучение на ТЭЦ-11
1. Инструктаж по технике безопасности. Ознакомление с условиями практического обучения в учебной мастерской 


Ознакомление с программой и порядком проведения производственного обучения. Ознакомление с рабочим местом, оборудованием, приспособлениями, инструментом.

Инструктаж по технике безопасности, производственной санитарии, правилам пожарной безопасности (вводный инструктаж и на рабочем месте).

Рабочее место, его организация.


Порядок получения и хранения материалов и газов.

2. Слесарные работы 

Рабочее место слесаря. Подготовка к работе. Характеристика слесарного инструмента: Слесарные тиски, молотки, кувалды, зубила, напильники, гаечные ключи и др. Шлифовальные машины. Краткая характеристика и правила эксплуатации.

Технологический процесс слесарной обработки металлических деталей.

Разметка. Подготовка деталей к разметке. Упражнения в нанесении произвольно расположенных параллельных рисок; разметка прямоугольных фигур; накернивание разметочных рисок; разметка окружностей; разметка по шаблону; разметка пластин мелом под газовую резку. Разметка контуров деталей с отчетом размеров деталей по шаблонам. Заточка и заправка разметочного инструмента.

Правка и гибка металла. Правка пластин,

· изогнутых по узкой грани; 

· с винтовым изгибом.

Правка уголков, небольших листов.

Гибка стального сортового проката на ручном прессе с применением простейших гибочных приспособлений. Гибка скоб и труб в приспособлениях. Устранение забоин.

Рубка пластин. Затачивание зубил. Рубка пластин выше уровня тисков. Рубка пластин, полос и профильного металла на плите. Односторонняя и двусторонняя разделка кромок под сварку. Вырубка дефектных мест и корня шва.

Резка пластин и труб ножовкой. Сборка ручной ножовки. Вырезка квадратов, косынок, ребер жесткости. Резка пластин ножовкой с повернутым полотном. Резка труб ножовкой и труборезом.

Опиливание ребер под углом. Опиливание плоскостей пластин. Опиливание скоса кромок пластин под сварку встык.

Проверка углов угольником, шаблоном и простым угломером. Упражнения в измерении деталей  линейкой и штангенциркулем.

Сверление, зенкование, развертывание. Подбор сверл для сверления отверстий. Сверление с применением ручных и механических инструментов. Заточка сверл. Сверление сквозных отверстий по разметке и кондуктору. Сверление глухих отверстий. Рассверливание отверстий.

Подбор разверток в зависимости от назначения обрабатываемого отверстия. Развертывание цилиндрических сквозных и глухих отверстий вручную и на станке.

Зачистка изделий перед резкой. Зачистка кромок после газовой резки.
3. Обслуживание газорезательного оборудования 

Инструктаж по безопасности труда. Организация рабочего места. Ознакомление с устройством газорезательного оборудования. 

Подготовка к работе: осмотр баллонов, продувка вентилей, осмотр редукторов, рукавов, присоединение редукторов к вентилям, проверка исправности редукторов на «самотеке», установка заданного давления.

Подготовка к работе газовых резаков. Проверка исправности резаков на подсос и плотность соединений. Подбор и установка мундштуков. Последовательность зажигания и гашения пламени, регулировка состава пламени. Устранение неисправностей в работе резака, а также причин хлопков и обратного удара.

Порядок подсоединения рукавов.

4. Обучение операциям и навыкам при выполнении работ 

газорезчика 2 разряда 

Назначение и условия применения специальных приспособлений для газовой резки.

Подготовка разрезаемой поверхности: очистка от ржавчины, краски механическим способом или выжиганием газовым пламенем. Способы закрепления разрезаемых деталей.

Упражнения по зажиганию горючей смеси и гашению пламени. Регулировка ацетилено-кислородного пламени: нормального, науглероживающего и окислительного.

Положение резака в начале, процессе и по окончании процесса резки. Перемещение резака в процессе резки.

Положение резака при резке заготовок круглого сечения.

Разметка листов. Ручная резка листов углеродистой стали по прямолинейной и фигурной разметке в нижнем положении и вертикальном положении.

Технология кислородной резки профильного и листового металла, элементов металлоконструкции, уголков, швеллеров и труб.

Выявление и устранение дефектов при газовой резке.

Стажировка на предприятии (на рабочем месте)
1. Инструктаж по технике безопасности, пожарной безопасности на предприятии. Ознакомление с предприятием 

Экскурсия по предприятию. Ознакомление с основными и вспомогательными цехами.

Ознакомление с оборудованием, приспособлениями и инструментом для газовой резки, технической документацией на газорезательные работы. 

Порядок хранения, получения и транспортировки баллонов по предприятию и на рабочем месте. Хранение шлангов и газосварочного оборудования.

Инструктаж по технике безопасности на предприятии и инструктаж на рабочем месте. Правила внутреннего распорядка. Ознакомление с планом эвакуации при возникновении пожара, а также поведением при тушении пожара.

2. Газорезательные работы на предприятии 

Организация рабочего места. Подготовка к работе газорезательной аппаратуры для газовой резки. Подбор резаков, приспособлений в зависимости от вида работ. 

Разметка листов. Ручная резка листов углеродистой стали по прямолинейной и фигурной разметке в нижнем положении и горизонтальном положении.

Технология кислородной резки профильного и листового металла, элементов металлоконструкций, уголков, швеллеров и труб.

Возможные дефекты при резке, их выявление и устранение.

3. Самостоятельное выполнение работ, входящих в круг обязанностей, определенных квалификационной характеристикой газорезчика 2 разряда

Самостоятельное выполнение газорезчиком работ в соответствии с квалификационной характеристикой для 2разряда.

Освоение установленных норм времени при соблюдении технических условий на выполняемые работы.

Совершенствование выполнения приемов по газовой резке 

Квалификационные испытания

Выполнение контрольных практических работ с получением оценки для присвоения квалификации «газорезчик» 2разряда.

Примерный перечень практических работ для газорезчика 2-го разряда:
1. Заклепки – срезание головок.

2. Ключи гаечные, заглушки – резка по копиру.

3. Фланцы плоские – резка на переносных и стационарных машинах.

4. Кислородная резка стального тяжеловесного металла.

5. Башмаки леерных стоек – резка.

Примерный перечень практических работ для газорезчика 3-го разряда:
1. Резервуары, сепараторы, сосуды и т.п. – вырезание отверстий без скоса кромок.

2. Детали из листовой стали толщиной до 40мм – резка вручную по разметке.

3. Детали из листовой стали толщиной до 60мм – вырезка вручную по разметке.

4. Детали моделей – резка по фигурным шаблонам.

5. Детали фигурные – вырезание на кислородных машинах с одновременной работой трех резаков.

6. Заготовки для ручной или автоматической электродуговой сварки – резка без скоса кромок.

7. Листы наружной обшивки – резка на кислородной машине без разделки кромок.

8. Металл профильный и сортовой – резка при заготовке.

9. Настил – резка при установке.
10. Трубы общего назначения – резка без скоса кромок.

Примерный перечень практических работ для газорезчика 4-го разряда:

1. Резервуары, сепараторы, сосуды и т.п. – вырезание отверстий со скосом кромок.

2. Брикеты – резка.

3. Детали из листовой стали толщиной свыше 60мм – вырезка вручную по разметке.

4. Детали из листовой стали толщиной от 40 до 100мм – резка вручную по разметке с разделкой кромок под сварку.

5. Детали из листовой нержавеющей стали, алюминиевых и медных сплавов – резка со скосом кромок.
6. Детали сложной конфигурации из листовой стали с разделкой кромок под сварку - резка.

7. Конструкция печей: кожухи, воздухонагреватели, газопроводы – резка со скосом кромок.

8. Конструкции сложные – поверхностная срезка дефектов с подготовкой кромок под сварку.

9. Листы гнутые с односторонней разделкой кромок – резка.

10. Обшивка и набор при сборе корпуса из объемных секций – резка вручную по разметке.
11. Трубы – резка со скосом кромок.

Примерный перечень практических работ для газорезчика 5-го разряда:

1. Днища шаровые и сферические – вырезание косых отверстий без последующей механической обработки.

2. Детали из листовой стали толщиной свыше 100мм – резка вручную по разметке с разделкой кромок под сварку.

3. Конструкции из титана и его сплавов – резка.

4. Прокат стальной болванки из легированных сталей – фигурная резка с применением специальных флюсов.

Рекомендуемая литература

1. Теплоэнергетика и теплотехника.Общие вопросы, справочник под редакцией А.В.Клименко и В.М. Зорина – М.: Издательство МЭИ, 1999 

2. Соколов И. И. Газовая сварка и резка металлов. – М.: Высшая школа, 1986
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